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La y pr^sente invention est relative . a des 
perfect ionnettients apportes aux inducteurs de chauffage, 
notamment de produits metalliques en bandes- 

Lors du chauffage par induction d'une bande mStallique 
a I'aide d'\m inducteur k flux magnet ique longitudinal, on 
observe line surchauf fe des rives de la bande par rapport S 
sa partie centrale, Cette surchauf fe est d'autant plus 
importante que la frequence du courant d' alimentation de 
1' inducteur est glevee. Or, cette augmentation de frequence 
constitue S I'heure actuelle une evolution importante de la 
technologie dans ce domaine technique particulier etant 
donng qu' elle permet de r^aliser des installations de 
chauffage de grande compacit6. 

Afin de r§soudre ce probl^me de surchauf fe des rives 
de la bande, 1' Homme de I'art dispose k I'heure actuelle 
notamment des deux solutions qui sont representees de fagon 
schSmatique sur les figures 1 et 2 des dessins annexes, ces 
figures etant des vues en coupe verticale des inducteurs de 
chauffage. 

Dans la solution selon la figure 1, on am€liore la 
forme des spires de 1' inducteur 3 de mani^re k adapter la 
valeur du champ raagnetique sur les rives 2 de la bande 1. 
Dans la solution ainsi illustree, 1' inducteur pr^sente une 
forme dite en « os de chien » de faqron k appiiquer un champ 
magnetique plus faible sur les rives 2 de la bande qu'au 
centre de cette derniSre, L' inconvenient de cette solution 
connue reside en ce qu'elle ne peut generer un chauffage 
parf ait que pour xone largeur d^termin^e . de la bande 
metallique 1 k chauffer. 

La solution illustree par la figure 2 consiste k 
devier le champ magnetique en mettant en oeuvre des barreaux 
tels que 5, k haute permeabilite, ces barreaux, 
eventuellement mobiles, etcOit positionnes le^ long des rives 
2 de la bande 1. Dans cette solution connue, on retrouve le 
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m§me irilonvgnient que dans la solution d^crite ci-dessus en 
rgfgrence a la figure 1 : la correction n'est parfaite que 
pour une largeur dStermin€e de bande, ce qui entralne la 
n^cessitS de rendre mobile les barreaux tnagnetiques 5, en 



solution n'est done pas praticjue a mettre en cEuvre sur le 



La prSsente invention se propose done d'apporter une 
autre solution a ce problerae de la surchauf fe des rives des 

10 bandes chauffees par induction, cette solution, ne 
presentant pas les inconv^nients des solutions connues 
decrites ci-dessus et pouvant §tre niise en cEUvre quelle que 
soit la largeur de la bande chauffSe. 

En consequence, 1' invention a pour objet un systdme de 

15 chauffage par induction de produits raStalliques, notatnment 
des bandes, k flux magnStique longitudinal, caract^risg en 
ce que 1' induct eur coittporte entre ses spires, deux 
d^flecteurs de champ magnetique dont la forme et la 
disposition sont choisies de fa?on qu'ils masquent les 

20 spires de I'inducteur au niveau des rives de la bande, 

Selon la presente invention, les d^flecteurs sont en 
forme de U dont les branches recouvrent les rives de la 
bande a chauffer et ils peuvent etre disposes sur tout ou 
partie de la longueur de I'inducteur. 

25 D'autres caracteristiques et avantages de la presente 

invention ressortiront de la description faite ci-aprds, en 
reference au dessin annexS dont la figure 3 est une vue 
schematique en perspective illustrant un exemple de 
realisation non limitatif d'un systdme de chauffage selon 

30 1 ' invention . 

En se r^f grant a la figure 3, on a d^signe par la 
reference 6 I'inducteur de chauffage ^ flux magnetique 
longitudinal entre les spires duquel circule en continu la 
bande 1 i chauffer. 



5 



fonction de la largeur de la bande a chauffer. Cette 



plan industriel , 
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Sel^ 1' invention, on introduit dans I'inducteur, 
entre ses spires, ainsi qu'on le voit clairement sur la 
figure 3, detix d^flecteurs de champ magn^tique 
respectivement 7 et 7' qui sont congus et disposes de fa<?on 
a masquer, sur tout ou partie de la longueur de 
I'inducteur, les spires de ce dernier au niveau des rives 2 
de la bande a chauffer. Ces dgflecteurs constituent done 
des ecrans au champ magn§tique de I'inducteur provoquant 
une sous-chauffe des rives. 

Dans I'exemple de realisation illustre par la figure 
3, les d^flecteurs 7 et 7' sont en forme de U dont les 
breaches recouvrent les rives 2 de la bande 1. 

Les avantages et ef fets techniques apportSs . par 
1' invention sont notamment les suivants : 

- la correction apportSe au chauffage est constante quelle 
que soit la largeur de la bande chauffSe, ce qui permet de 
fixer les d^flecteurs et de permettre line utilisation en 
production industrielle de la solution apport^e par 
1' invention ; 

- en choisissant une 6paisseur appropri^e des d6flecteurs, 
ce\xx-ci ne sont pas le sidge de pertes ^lectriques 
importantes et 

- aucun r^glage n'est necessaire. 

II demeure bien entendu que la pr6sente invention 
n'est pas liraitie aux exemples de realisation dScrits et 
repr§sentes ci-dessus, mais qu'elle en englobe toutes les 
variantes . 
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REVENDICATIONS 



1 - Systdtne de chauffage par induction de produits 
metalliq[ues, notamment des bandes, k flux magnetique 
5 longitudinal, caract^ris^ en ce que 1' indue teur (S) 
comporte entre ses spires, deux d^flecteurs de champ 
magnetique (7, 7') dont la forme et la disposition sont 
choisies de fa<?on qu'ils masquent les spires de I'inducteur 
au niveau des rives (2) de la bande (1) . 
10 2 - Systeme de chauffage selon la revendication 1, 

caracterise en ce que les deflecteurs (7, 7') sont en forme 
de U dont les branches recouvrent les rives (2) de la bande 
^ chauffer. 

3 - Systdme de chauffage selon I'une des 
15 revendications 1 ou 2, caract§ris§ en ce que les 
dSflecteurs (7, 7') sont disposes sur tout ou partie de la 
longueur de 1' indue teur (6). 



BEST AVAILABLE COPY 



1/1 




FIG. 3 
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